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Pour la fabrication de parois en bgton arme, il est connu 
et traditionnel, dans la technique de la construction, d'exgcu- 
ter ces parois soit a partir d 'glgments prgf abriqugs, soit avec 
du bgton coulg sur place avec un coffrage des deux cotgs. Les 
deux possibility presentent toutefois des inconvgnients consi- 
dgrables; en effet, 1 'utilisation d'glements prgfabriqugs exige 
la prgsence d'appareils de levage d'une eapacite correspondante 
et des lors la ngcessitg de chantiers d'une certaine importance, 
et 2e procgde connu de bgton coulg sur place exige une dgpense 
considgrable pour le coffrage. 

En raison de cette situation, 1 'invention a pour objectif, 
grace a la coirbinaison des deux possibilitgs, avec la suppres- 
sion de leurs inconvgniaets, de combiner les avantages des 
deux methodes. 

Pour atteindre ce rgsultat, il est proposg un dispositif 
pour la fabrication de parois en bgton armg par le procedg de 
coulee sur place, qui est earactgrieg par le fait que deux 
dalles minces en bgton armg sent, avec formation d'un intervalle 
a remplir par du bgton coulg sur place, armges de maniere telle 
de membrures en treillis paralleles, qu'au moins une des barres 
longitudinales de ces membrures en treillis est disposge a 
distance devant la surface de la dalle qui est orientge vers 
1' autre dalle en beton armg, et que les barres longitudinales 
se faisant face des deux dalles en bgton arme sont, a i eU rs 
points de jonction avec les diagonales des membrures en treillis, 
•ngunies par des glgments d 'assemblage s'engageant l'un dans 
1 'autre et rgsistant a la traction et aux vibrations. En 
1^ occurrence, les elements d 'assemblage des dalles minces en 
bgton armg eoit peuvent etre en forme de griff es, soit 
peuvent etre constitugs par des crochets ou des glgments en 
garrot ccopgrant par paires, serrgs sur les barres longitudinales 
Hbres des dalles en beton arme. Les crochets qui sont utilisgs, 
dans le second cas, sont de prgfgrence formgs en tele d'acier 
et possedent deux ailes presentant un gvidement pour la 
rgception des glgments de garrot et relig.es entre elles par une 
traverse situge derrigre la barre longitudinale libre, ailes qui 
a leur tour sont traversges par un coin transversal serrant le 
crochet sur la barre longitudinale. En outre, il apparait parti- 
culierement recommandg que les ailes de ces crochets divergent 
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l'une de 1 T autre suivant l f angle form§ par les parois latgrales 
des membrures en treillis. Les elements de garrot s'engageant 
dans ces crochets disposent, dans une forme de realisation prefe- 
r-ee 5 d*un fer rend guide tyanversaleitent a la barre longitudi- 
5 nale libre des membrures en treillis entre les diagonales en 

liaison avec cette merabrure, fer rond qui dans sa region mediane 
prSsente un appendice en forme de T ainsi qu f une boucle en 
acier a ressort, par lesquels les diagonales situ€es de part et 
d'autre sont ehacune entourees par similitude de forme. 

10 A l f aide du dispositif d§crit ci-dessus, la fabrication 

de parois en beton arme est possible sans l f utilisation de pieces 
prefabriquees traditionnelles et sans l'aide d f un coffrage cou- 
teux. Des lors 5 l 1 invention permet, meme sur des chantiers 
equipes d'outils de levage d'une capacite moindre, de ben^ficier 

15 des avantages de la construction avec des elements pr€f abriques s 
de diminuer le cout du transport et, grace a 1 'utilisation de 
beton coule sur place, de ben§ficer des avantages de ce dernier 
procede, tels que la suppression de oints ccntinus, etc. 

L f invention sera maintenant decrite plus en detail, avec 

20 reference a des formes de realisation representees par le dessin. 

La Fig. l est une vue en elevation laterale d f un dispositif 
suivant 1' invention pour la fabrication de parois en beton arme 
par le proced£ de coulee sur place. 

La Fig, 2 est une vue en coupe horizontale suivant le plan 

25 A-B de la Fig. 1. 

La Fig. 3 est une vue en elevation laterale d f un dispositif 
modifie par rapport § celui represent § aux Figs. 1 et 2. 

La Fig. 4 est une representation a plus grande echelle de 
1' element en crochet de la Fig. 3. 

30 La Fig. 5 est une vue de face en perspective de ce 

crochet . 

La Fig. 6 est une vue en plan de ce crochet. 

La Fig. 7 est une vue de face de 1 'element de garrot 
s f engage ant dans ce crochet, 
35 La Fig. 8 est une vue en elevation laterale de I'eiSment 

de garrot. 

Ccmme il resulte des Figs. 1 et 2, le dispositif y repre- 
sente destine & la fabrication de parois en bgton arm6 par le 
precede de coul6e sur place se compose de deux dalles en beton 
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arme 1 S parcis irinces, armees de maniere telle de iremtrures 
en treillis 2 qu'une des barres longitudinales de chaque dalle 
est disposee a distance devant la surface de la dalle qui fait 
face a 1 T autre dalle en betcn arme 1. Les barres longitudinales 
5 3 1 qui se font face des deux dalles en betcn arme 1 sent 

reunies par des eleirents d 1 assemblage 5 en forme de griffes, 
s'engageant d'une maniere resistante a la traction et aux 
vibrations, et scudees aux barres longitudinales 3 T libres aux 
points de jonction de celles-ci avec les diagonales 
10 Dans la forme de realisation suivant la Pip, 3* les memes 

dalles en betcn arme 1 a parci mince que celles'mises en oeuvre 
dans le cas des Figs- 1 et 2 sent utilisees* mais avec d'autres 
elements d 1 assemblage. Ces derniers sent composes de crochets 6 
et d 'elements de garrot 7 ccoperant par paires, fixes encore aux 
15 points de jonction des barres longitudinales libres 3' avec les 
diagonales 4. Les Figs. *4 a 8 representent ces pieces en detail. 

Le crochet 6 forme en tole d'acier cenfermement aux Figs. 
k a 6 ccmprend deux ailes 9 presentant un evidement 8 pour la 
reception des eleirents de garrot 7, ailes divergeant l ! une de 
20 l f autre suivant 1* angle forme par les parois laterales des 
membrures en treillis 2, ailes 9 qui sont reliees par une 
traverse 10 la.quelle, lorsque le crochet est mis en place, est 
situee derriere la barre longitudinale 3 r de la membrure en 
treillis. Pour le serrage du crochet 6 sur la barre lcngitudina- 
25 le 3' de la membrure en treillis est prevu un coin transversal 
,11 cintre en forme de U, lequel est chasse dans des ouvertures 
apprcpriees 12 des deux ailes 9. 

L ? 6l£ment de garret 7 represents aux Figs, 7 et 8 est 
equipe d'un fer rond 13, It quel conf crmeme-nt a la Fig. 3 est 
30 guide transversalement a la barre longitudinale libre 3** de la 
membrure en treillis 2 entre les diagonales 4 en liaison avec 
cette barre 3 T * Dans sa region centrale, l'elerent de garrot 
presente un appendice lh en forme de T, par lequel il vient 
s 1 engager derriere la diagonale V cirigee vers le dessous. En 
35 outre, de cet appendice en forme de T est issue une boucle 
15 en acier a resscrt, dont les extremit^s libres sent cintrees 
vers 1 1 interieur , et qui lore de la mise en place de l 1 element 
de garrot 7 dans la membrure en treillis 2 sont accrochees de 
maniere telle qu f elles entourent par similitude de forme la 
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diagcnale 4" dirigee vers le haut de la membrure. Au surplus, 
il existe evidemment aussi la possibility de donner une autre 
forme a la fixation de 1' element de garret 7, ou bien de fixer 
cet element par seudape a la barre longitudinale libra 3 f de la 
5 membrure en treillis 2. 

La reunion des deux dalles minces en beton arme 1 pcur 
fcrmer une unite a lieu, pcur chacun des deux exemples de 
realisation, sur le chantier par r e dre s semen t et alignement 
de le dalle port ant les elements d 1 assemblage 5 en forme de 

10 griffe cuverts vers le haut ou les crochets 6, a laquelle est 
ensuite accrcchee I partir du haut la deuxieme dalle en beton 
arme 1. Dans I'intervalle ainsi forme entre les deux dalles en 
beton arme 1 est coule sur place le beton, ce qui donne nais- 
sance a la paroi en betcn arme a fabriquer, Des couches iselan- 

15 tes eventuellement scuhaitables au. sein de cette paroi peuvent 
etre creees par la mise en place prealable des materiaux * 
isolants apprcpries . 
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REVENDICATIONS 

1.* Dispcsitif pour la fabrication de parcis en bStcn arme 
par le precede de coulee de beton sur place, caracterise par 
le fait que deux dalles minces en beton arme (1) sent, avec 
formation d'un intervalle a remplir par du beton coule sur place, 
5 armees de membrures en treillis (2) en parallele de maniere 

telle qu f au moins une des barres longitudinales (3) de ces mem- 
brures en treillis (2) est disposee a distance devant la face 
de la dalle qui est orientee vers 1' autre dalle (1) en beton 
arme, et que les barres longitudinales (3 1 ) qui se font vis-5- 

10 vis des deux dalles en b€tcn arire (1) sent, a leurs points de 
jonctien avec les diagonales (4) des membrures en treillis (2) 5 
rSunies par des Elements d f assemblage (5, 6* 7) 
s'engageant l f un dans I'autre d'une maniere resistante S la 
traction et aux vibrations. 

15 2.- Dispositif selon la revendication 1, caracterise par 

le fait que les ilements d'assemblage (5) sent en forme de 
griff es. 

3.- Dispcsitif selon la revendicaticn 1, caracterise par 
le fait que les Aliments d 'assemblage sont censtitues par des 

20 crochets (6) serres sur les barres longitudinales libres (3 f ) 
des dalles en b§ton arme (1) et par des elements de garret (7)* 

Dispositif selon la revendication 3, caracterise par 
le fait que les crochets (6) en tele d'acier comportent deux 
ailes (9) pr£sentant un evidement (8) pour la reception des 

25 Elements de garrot (7) et reliees par une traverse (10) venant 
se placer derrigre la barre lengitudinale (3 f ) libre, ailes (9) 
qui a leur tour sont' traversees par un coin transversal (11) 
serrant le crochet (6) sur la barre longitudinale (3 f ). 

5«- Dispcsitif selon la revendication 4, caracterisS par 

30 le fait que les ailes (9) des crochets divergent l f une de l 1 au- 
tre suivant l v angle forme par les parois laterales des membru- 
res en treillis (2). 

6.- Dispositif selcn l'une quelconque des revendications 
de 3 a 5, caractgrise par le fait que les elements de garrot 

35 (7) sont equipes d f un fer rond (13) guide t ran svers element S 
la barre longitudinale libre (3 f ) des membures en treillis (2) 
exit re*' les diagonales (4) en liaison avec cette membrure, fer 
rond qui presente dans sa partie centrale un appendice (14) 
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en forme de T ainsi qu*une boucle (15) en acier a ressort, par 
laquelle les diagcnales k v ) situees cle part et d'autre 

sont entourees par similitude de forme ou qui vient s 'engager 
derriere ces diagonales. 
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